Wildschek Design Epoxy / Harter

Sehr gut lichtbestdndiges Epoxy GiePharzsystem

Design Epoxy / Harter ist ein sehr gut lichtbestindiges, transparentes Epoxyharzsystem fiir viele
GieBanwendungen.

Durch die reduzierte Reaktionsfreudigkeit des Systems kénnen Schichtstirken bis zu 5 cm in einem
Arbeitsgang gegossen werden (Material- & Raumtemperatur max. 25°C). :

Selbst bei einer Hirtungstemperatur von 40°C sind Schichtstirken von 2 cm problemlos herzustellen.

Design Epoxy / Harter ist auch als niederviskoses Imprégniersystem mit sehr langer Topfzeit hervorragend
geeignet (z. B. Holzverfestigung). Es besitzt ausgezeichnete Haftungseigenschaften auf diversen Geweben,
Schaumstoffen, Holz und mineralischen Werkstoffen.

Mineralische Filllstoffe sowie auch Leichtfillstoffe kénnen bei Bedarf problemlos bei-gemengt werden. Je
nach Fiilistoffart kann sich dadurch die Topfzeit, Verarbeitungszeit und auch die Hartungszeit verlingern
bzw. verkiirzen,

Transluzente bis deckende Einfirbung ohne Beeintrichtigung der Oberflichenhirte ist mittels Epinal Color
Cream UR méglich.

Entsprechende Anwendungstests hinsichtlich des beabsichtigten GieBvorhabens werden empfohlen.

Produktspezifika
¢ transparentes 2K-Epoxysystem
sehr lange Topfzeit, niedrige Viskositat
I6sungsmittelfrei, phenolfrei, frei von Benzylalkchol
sehr gute Benetzungseigenschaften
5 em Schichtstirke pro Verguss (bei max. 24°C MT & RT) méglich,
2 cm pro Verguss bis +40°C Hirtungstemperatur

> > b >

Exotherme Temperaturentwicklung bei 0,75 L Vergussmenge ca. 45°C @14 cmx 6 cmb)
sehr gute Selbstentliftungseigenschaften
minimierter Hartungsschrumpf durch geringe exotherme Temperaturentwicklung

> > > >

gute chemische Resistenzen und mechanische Eigenschaften

Anwendungsgebiete
& VergieBen in hohen Schichtstirken
¢ Infusions- & Vakuumverfahren
4 imprignieren
# handlaminieren
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Eigenschalten Hare / Mirta

Design Epoxy * Harter Anmerkungen

Dichte [g/cm3] 1,098 - 1,118 0,965 - 0,985 20°C

Viskositat [mPas] 450 - 950 50-110 25°C
Farbe transparent transparent
Lagerung [°C] +20 bis +25°C

Mischungsverhéitnis
Anmerkg__jng'én
0 ich
Mischungsverhiltnis 100 40 nach Gewicht
100 m| 45 m| nach Volumen bei 20°C

Mischviskositit [mPas]

100 - 500

25°C

Aushirtungsvorgang mit maglicherweise mangethaften Ergebnlssen.

Das angegebene Mischungsverhaltnis ist méglichst genau einzuhalten, Abweichungen bedingen einen unausgewogenen

Verbrauch
ca. 1,10-1,15 kg / L Volumen
GieBharz-System
ca, 1,10 - 1,15 kg pro m? bei 1 mm Schichtstirke
Verarbeitung
Design Epoxy/ Hirter

Material & Objekttemperatur [ +20 bis +24

Umgebungstemperatur ol +20 bis +24

Untergrundtemperatur i +20 bis +24

rel. Luftfeuchtigkeit 1% <85
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Yerarbeaitung

- Design Epoxy/ Hirter -~ o

A ' Anmerkung
>4 Materialtemperatur 23°C

Topfzeit {Ansatzmenge 100 g / 23*°C) [h]

: groBere bzw. groBe Ansatzmengen bzw. héhere Temparaturen bedingen eine
betrachtliche Verkilrzung der Tapfzelt und sind sofort nach dem Abmischen und einer
Entliftungsphase von max. 15 Minuten zu vergleBen
grifffest nach ] ~24 h /50 mm Schichtstirke bei 23°C
ilbergieBbar nach [h] ~ 48 h / 50 mm Schichtstirke bei 23°C Hartungstemperatur
Uberarbeitungsfenster* max. 3 Tage bei 23°C
mechanisch bearbeitbar nach [Tage] 4-5 bei 23°C Hartungstemperatur
thermisch belastbar bis [*ql ~45 - 50°C nach Hartung 25°C/30 Tage
GleBling 60 x 60 x 50 mrm b
weich, gummiartig nach 1 Tag / 23°C
47 nach 2 Tagen / 23°C
{hartgumtmlartig)
Oberflichenhirte
(Glas = 100) [Share D] 57 nach 3 Tagen / 23°C
66 nach 4 Tagen / 23°C
72 nach 5 Tagen/ 23°C
81 nach 7 Tagen / 23°C
83 nach 14 Tagen / 23°C
geringere Schichtstarken und / oder niedrigere Aushirtungstemperaturen bedingen
lingere Aushartungszeiten und langsamere Steigerung der Oberflichenhirte

Die angegebenen Werte sind Durchschnittsergebnlisse und kdnnen je nach Verarbeltungsart und Hartungsbedingungen variisren.
Obarflachen wihrend der Aushirtungszeit unbedingt vor Feuchtigkeit {Tau, Kondenswasser), Staub ete. schiltzen,
**Langer ausgehdrtete Oberflichen miissen angeschliffen werden um optimale Haftungseigenschaften zu

gewdhrleisten,

Verpackung / Lieferung (Gebindepaare)

Design E
esigh kpoxy 3x5kg 2x5kg 1x5 kg 1x2,50 kg 1x800 g
Harter 3x2kg 2x2kg Ax2kg _ |  1x1kg 1%320g
Ing. E. Wildschek & Co OG Tel.: 0043 662 6612 36 FAX 22
Mayrwiesstr. 13 E-Mail: wildschek.salzburg@aon.at

5300 Hallwang




Lagarung

Kih! und trocken bei +20 bis +25°C lagern. Produkte im Originalgebinde 1 Jahr lagerfihig. Behilter
nach Produktentnahme stets gut verschlieBen.

Das Harz ist aufgrund seiner speziellen Eigenschaften und hohen Reinheit kilteempfindlich. Bei
Lager bzw. Transporttemperaturen unterhalb von +15°C kann eine Schleierbildung / stark sichtbare
Triibung bis hin zur Kristallisation auftreten. Die Transparenz des Harzes bitte vor Verarbeitung
kontrollieren,

Eine Regenerierung ohne Qualitatsverlust kann durch Warmebehandlung erreicht werden. Das
Harz idealerweise bei max. +55°C tiber eine Dauer von 24 Stunden im Liefergebinde regenerieren.
Verschlusskappe leicht ffnen um Druckausgleich zu erméglichen. Nach dem Abkiihlen das Harz
wie iiblich anwenden.

Der Hirter neigt unter Sauerstoff- und / oder Feuchtigkeitseinfluss zur Carbamatbildung. Diese ist
nicht regenerierbar. Der Harter muss fachgerecht entsorgt werden. Behilter nach Gebrauch stets
gut verschlieBen.

Sicherheitshinweis

Epinal-Epoxyharze und Epinal-Aminhirter sind gemiB REACH-, CLP/GHS-Verordnung als
Gefahrenstoffe eingestuft und gekennzeichnet. Gefahren- und Sicherheitshinweise auf den
Etiketten sowie die Angaben in den Sicherheits-datenblittern sind zu beachten.

Restmaterialien- & Gebindeentsorgung

Fliissige Restmaterialien und Behalter mit Restinhaltsstoffen sind iiber den &rtlich zustindigen
Problemstoffentsorger fachgerecht zu entsorgen (Sonderabfall). Nicht in Grundwasser und
Gewisser gelangen lassen.

Restentleert d.h. tropffrei diirfen die Liefergebinde in das Altstoff Recycling Austria-Sammelsystem
eingebracht werden (ARA-Lizenz-Nr. 21164).

Lediglich ordnungsgemiB ausgehirtetes Material darf mit dem Haus- bzw. Gewerbem(ill entsorgt
werden,

Alle Angaben entsprechen unserem derzeitigen Wissens- und Erfahrungsstand. Technische Daten sind unter laboriiblichen Bedingungen
ermittelte Durchschnittswerte, stellen jedoch keine Zusicherung von Produkteigenschaften dar und begrinden kein Rechtsverhaftnls.
Die technischen Daten korrelieren nicht zwangswelse mit Resultaten, die am Fertigteil ermittelt werden. Der Anwender ist fiir die
Absicherung der Eignung hinsichtlich des beabsichtigten Anwendungszwecks verantwortlich.

Unsere Angaben befreien den Anwender nicht von der Verpflichtung, praxistaugliche Anwendungs- und Belastungstests, egal ob in
mechanlscher oder chemischer Hinsicht, am gefertigten Bautell durchzufishren.

Fertigungsverfahren und enthaltene Rohstoffe werden laufend dem jewells aktuellen Stand der Technik bzw. den gesetzlichen
toxikologlschen Bestimmungen angepasst.

Die Einhaltung von natlonalen und &rtlichen behérdlichen Auflagen, die sich Im Zusammenhang mit der Verarbeltung dieser Produkte
ergeben kbnnen, liegt im Verantwortungsbereich des Anwenders.

Im Weiteren gelten in allen Fillen unsere aligemeinen Verkaufs- & Lieferbedingungen,
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